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1、 [bookmark: _Toc465323185][bookmark: _Toc465684352][bookmark: _Toc441503566]概述
1.1 [bookmark: _Toc465684353][bookmark: _Toc441503567][bookmark: _Toc465323186]公司介绍
[bookmark: _Toc465323187][bookmark: _Toc465684354]上海儒特集团下属子公司—上海赛尔化工工程有限公司、致磨（上海）新材料科技有限公司、上海儒特机电设备有限公司、上海驰翔新能源科技有限公司、儒特（安徽）实业有限公司。上海赛尔化工工程技术有限公司专注于精细化工工程总包项目，年销售额约2亿元人民币；致磨（上海）新材料科技有限公司主营抛光磨料和研磨介质，年销售额约5000万人民币，产品远销全球八十个国家；上海儒特机电设备有限公司主营湿发研磨设备，年产值约7000万人民币左右；上海驰翔新能源科技有限公司主营产品是搅拌设备和容器，年产值3000万人民币左右；儒特（安徽）实业有限公司占地2万余平方米，具备年产1000台高精密机械设备的加工实力，可以确保儒特产品的质量和供货周期。
上海儒特机电设备有限公司成立于2012年专注湿法研磨设备的研发和生产，经过多年发展与积累，目前已成为行业内颇具影响力的湿法研磨设备生产制造商之一。市场定位简单而清晰，力求做精做专，只做一种设备，目前已形成从实验室至工业生产6个系列近60个型号的湿法研磨砂磨机设备，满足不同行业客户的研发及生产需求。迄今为止，上海儒特机电设备有限公司已向国内外输出数万台合格设备，涉及涂料、油墨、染料、农药、非矿业、陶瓷、电池等十多个行业，并取得了客户的一致好评。
“基于技术，胜于品质” 是上海儒特机电设备有限公司发展历程中最长久的坚守。基于技术，以客户需求为导向，以研磨工艺为基准，为用户提供适合于用户物料的湿法研磨解决方案；胜于品质，以合理的价格，做优质的设备，为用户创造更高的产品价值。上海儒特机电设备有限公司每年在技术方面的投入占公司总销售额的5%，目前已获得新型实用专利证书10余个，同时与上海市与安徽省的各大高校合作为公司的技术发展培养和储备技术人才。上海儒特机电设备有限公司拥有现代化的微纳米研磨研究实验室，并与中科院纳米研究所、中国化工研究院、清华大学，中国农业大学、北京科技大学、安徽理工大学、上海硅酸盐研究所等众多科研机构合作；拥有先进的纳米级研磨设备及检测仪器，迄今为止已为众多企业提供详细实验数据，为广大客户的设备选型、新产品研发、加工工艺优化提供有力保障。
在全球经济的驱动下，上海儒特机电设备有限公司于2013年开始探索国际市场并致力于国际代理商网络的搭建，为全球用户提供贴心、及时、周到的本土化服务，截止目前，儒特已在台湾、泰国、印度、巴基斯坦、巴西、美国、俄罗斯等近二十个国家和地区已经正式设立了服务代理机构。
1.2    产品介绍
上海儒特机电设备有限公司专注生产湿法研磨设备，主要产品有盘式卧式砂磨机、棒销卧式砂磨机、陶瓷纳米级砂磨机、高粘度卧式砂磨机，实验室砂磨机以及配套设备（过滤小车、锆珠）等。



[bookmark: _Toc465323188][bookmark: _Toc441503568][bookmark: _Toc465684355]1.3     说明
● 本使用说明书中的图示仅为示例，可能会与您订购的产品有所不同，如有不同，以实物为准。
●由于损坏或遗失而需要订购使用说明书时，请直接与本公司或公司代理联系，我们将随时为您提供服务。
●本使用说明书是由上海儒特机电设备有限公司编制，版权所有，翻版必究。

上海儒特机电设备有限公司工程部将为您提供及时、周到的服务。
客户服务部联系方式：
邮箱：wangshuai@root-asia.com
联系方式：电话：0557-6886856    传真：0557-6886216
地址：上海市嘉定区武都路698号
邮编：201803

2、 [bookmark: _Toc465684356][bookmark: _Toc465323189][bookmark: _Toc441503569]安全警示与注意事项
[bookmark: _Toc465323190][bookmark: _Toc465684357]2.1、安全使用注意事项
2.1.1、使用设备之前，请您仔细阅读本章内容并确保遵守以下注意事项。
2.1.2、设备的说明书必须随机器一起,以便随时查阅；必须严格按照使用说明书来操作机器。
2.1.3、机器必须由经过培训并合格的专业人员来进行操作。如处理的物料或辅助品有毒或有腐蚀性，应先做好安全防护措施后方可操作。
2.1.4、当实施维修、观察、检查时要关掉主开关并悬挂有警示标志的标志牌
2.1.5、若有任何异常响声或震动,发动机、轴承或研磨腔出现异常热量,请马上停止操作。
2.1.6、不要更换或修改控制柜和按钮箱内的接线
2.1.7、不要触到工作中的运转部件，不要让您的衣物不慎卷入机器内。
2.1.8、保持皮带松紧适当，皮带太松会导致过热并可能产生爆炸
2.1.9、维持适当的润滑油液面，无冷却的机械密封导致过热并可能引起爆炸
2.1.10、无冷却水不要开动研磨机，研磨缸中没有物料时不要启动主电机，空转或研磨缸中的气体可能造成设备主要部件损坏。
2.1.11、保持设备清洁，定期清理出积累在设备表面、电机、电气元件上以消除尘爆危险。
2.1.12、应定期检查测试接地装置，只有良好的接地才能保证不产生漏电和静电，以防事故产生
2.1.13、在设备使用和维护保养过程中应严格注意火种
2.1.14、在食品加工业中不允许使用含铅物质和润滑油，只允许使用符合卫生标准的润滑油。
2.1.15、若机器不具有防爆特性，请不要在机器上使用易燃易爆的液体。
2.1.16、不要移动或覆盖任何警告牌和指示牌并保护其表面干净。
[bookmark: _Toc465323191][bookmark: _Toc465684358]2.2、安全标示描述
[image: 123.png]
[image: 出点2.png]

[image: 33244.png]
[image: 反正.png]
[image: 高温.png]

[image: 漏电.png]
[bookmark: _Toc465323192][bookmark: _Toc465684359]2.3、设备日常使用注意事项
2.3.1、应注意停机时保持筒内装有溶剂（以不从出料口泄出为限），从而使简体内物料不干涸结皮。
2.3.2、当筒体内无介质和物料时，不能高速运转否则将造成分散轴弯曲或分散器损坏。
2.3.3、清洗时，转轴应低速（一般在低于300rpm）转动，防止分散轴和介质在洗涤液中进行长时间的连续运转，从而造成磨损。
2.3.4、介质应预先过筛以除去杂质、碎片和小于规定粒径的介质等物，防止浆料混入异物影响研磨效果和浆料质量。
2.3.5、设备长时间停机后，开机前应检查分散轴是否被卡死，并用手转动分散轴皮带轮试一试，转不动则表示分散轴已被卡死，这时应注入高温黄油，使之润滑后方能开机操作。
2.3.6、流体的物料应尽量充分地分散后再进入砂磨机；研磨之后的物料应进入中转拉缸在进入下一道工艺工序。
3、 [bookmark: _Toc465684360][bookmark: _Toc465323193][bookmark: _Toc441503570]设备概要
[bookmark: _Toc465323194][bookmark: _Toc465684361]3.1、适用范围
RTSM-ADL系列卧式砂磨机主要适用于农药水性、染料、油漆、涂料、工业漆等行业。
[bookmark: _Toc465323195][bookmark: _Toc465684362][bookmark: _Toc441503571]3.2、工作原理
主电机通过V型皮带带动主轴转子作高速转动，而转子上带动研磨介质高速运动从而产生极大的冲击、磨擦和剪切力使物料得以被充分研磨和混合。该机采用了精密可靠的机械密封，具有高度的可靠性和耐用性，研磨缸完全密闭，避免了空气的混入，防止了气泡的产生和助剂的挥发，大大减轻了环境污染。该机采用高耐磨材质动静环分离研磨介质和被研磨物料，动静环皆为国内外进口高精度耐磨合金钢，故研磨介质不会堵嵌在缝隙中，故有着很长的使用寿命。
[bookmark: _Toc441503574][bookmark: _Toc465684363][bookmark: _Toc465323196]3.3、设备的组成与功能
[bookmark: _Toc465684364][bookmark: _Toc465323197]3.3.1、研磨机架组件：将整个设备的所有零部件连接成一工作体的骨架组合体，主要包括机架、 
       轴承座、护罩、地脚等。 
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\1492570578(1).jpg1492570578(1)]
（图一）
     1、电机护罩 保护电机、皮带；
     2、机封冷却罐 为机封提供冷却润滑液；   
     3、出料温度表；  
     4、进料压力表，可显示进料压力；  
     5、研磨外筒体；   
     6、电控柜；
     7、可调节地脚；      
[bookmark: _Toc465684365][bookmark: _Toc465323198]3.3.2、研磨系统：将物料进行加工研磨的工作腔体部件组合。（见图二）
     主要包括：研磨主轴、高耐磨合金钢转子、高耐磨合金钢内筒。另外包含研磨内外筒体间夹套，可通过冷却水来控制研磨腔物料温度。研磨腔夹套配有两套水循环系统，设置1个进水口和1个出水口。
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\1492571399(1).jpg1492571399(1)]
（图二）                   
[bookmark: _Toc465323200][bookmark: _Toc465684367]3.3.4、冷却循环系统：主要是冷却调节设备的工作温度，提高工作质量和效率，降低故障的发生率。主要包括：研磨腔体冷却系统、机封冷却系统、轴承位冷却系统。
[bookmark: _Toc465684368][bookmark: _Toc465323201]3.3.4.1、研磨腔体冷却：主要是通循环冷却水冷却研磨腔，控制物料
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\1492571661(1).jpg1492571661(1)]
（图三）
[bookmark: _Toc465684369][bookmark: _Toc465323202]3.3.4.2、机封冷却系统：主要是冷却和润滑机械密封，提高使用寿命和密封效果。
                主要包括：：压力平衡灌、连接管路等。
注：本机所有的冷却水循环管路均已连接完成，用户只需注意连接好冷水机的进出口即可使用。 一般
选用8匹冷水机（制冷量18KW左右）。
[bookmark: _Toc465323204][bookmark: _Toc465684371]3.3.5、动力驱动系统：提供工作的动力。
       主要包括：电机（防爆）、电机安装调节系统、带轮传动系统及V型带等。（详细见图二）
[bookmark: _Toc465684372][bookmark: _Toc465323205]3.3.6、显示、操作与控制系统：便于操作人员操控、观察、管理的工作平台。
       主要包括：（见图一）
[bookmark: _Toc465684373][bookmark: _Toc465323206]3.3.6.1、温度控制：双金属温度计，显示物料实时温度；
[bookmark: _Toc465323207][bookmark: _Toc465684374]3.3.6.2、压力控制：机械式压力表表，显示研磨筒体实时压力；
[bookmark: _Toc465684376][bookmark: _Toc465323209]3.3.6.3、油水分离器组件：用于调节气动隔膜泵的气压上限；调节气动泵的送气量大小。
[bookmark: _Toc465684377][bookmark: _Toc465323210]3.3.6.4、操作盒：可以显示实时电流、转速、设备运行状况、现场进行操作等。
[bookmark: _Toc465323211][bookmark: _Toc465684378]      3.3.6.5、控制与显示方式：
        人机界面：按键
[bookmark: _Toc465323212][bookmark: _Toc465684379]3.3.7、密封系统：起到防止渗漏的作用。动密封和静密封
       动密封主要包括：机械密封（研磨腔体转动轴的密封）、骨架油封等。(见图二）
       静密封主要包括：各固定连接体之间的O型密封圈、密封垫等
[bookmark: _Toc465684380][bookmark: _Toc465323213]3.3.8、进料系统：主要包括气动隔膜泵、进料管路等。（见图一）
4、 [bookmark: _Toc465323215][bookmark: _Toc465684382]主要技术参数
4.1、驱动电机：37KW B3 380V 3PH 50HZ 1480rpm （防爆）
4.2、设备容积：56.9L 有效容积：50L
4.3、主轴转速：设备转速795rpm,设备线速度10.6m/s.
4.4、研磨盘数量：9个
4.5、研磨介质：最小可以使用0.8mm.一般填充125千克左右（填充率约65-80%*V）。
4.6、进料：1寸快接卡盘，出料：1寸快接宝塔接头。
4.7、进水/回水：G3/4
4.8、进气口径：8mm
4.9、重量：900KG
4.10、外形尺寸：1650(L)x1100(W)x1750(H)mm
4.11、动静环的间隙：0.25mm
4.12、研磨腔的最大允许工作温度：80℃
4.13、研磨腔的最大允许工作压力：0.2MPa
4.14、设备的供电要求：主机功率：37kw 电压：380V/50Hz，控制电压：24V/50Hz
4.15、设备的供水要求：0.2Mpa，2.7m³/h
4.16、设备的供气要求：240L/min.
*注意：参数皆为额定值
5、 [bookmark: _Toc441503575][bookmark: _Toc465323216][bookmark: _Toc465684383][bookmark: _Toc441503576]设备的管理与安装
[bookmark: _Toc465323217][bookmark: _Toc465684384]5.1设备的保管和包装
5.1.1、设备或部件在放入木箱时，需固定牢靠；钉牢箱盖后，需在箱外贴好装箱单，做箱号
标记，以便于管理和查对。
5.1.2、木箱外部标识，要求字体整齐、清晰、规范。
5.1.3、木箱外部标识应包括：


a、以该方向向上放置：          b、 不可碰撞：    

c、不可淋雨：        
5.1.4、设备须以气垫泡沫棉包覆严密，再以透明胶带或缠绕膜等包好。
5.1.5、木箱在搬运时，需轻搬轻放，不得损坏包装，应保持设备包装的完好。
5.1.6、设备存放在室内，需注意防雨、防潮、防锈蚀、不曝晒；要求通风，环境温度5~40℃，
[bookmark: _Toc441503577]相对湿度不超过85%，且环境中不含腐蚀性气体。
5.1.7、设备的油漆表面，不得损坏；无油漆的表面，应涂抹防锈油。
5.1.8、电器部分（如电机 电接点压力表等）用缠绕膜包裹严密，具有防水功能。
[bookmark: _Toc465684385][bookmark: _Toc465323218]5.2搬运
设备在装箱后，无论使用何种搬运工具都应该保持包装箱的正确方位，按照箱体上的标志进行操作，同时应该注意以下事项：
       5.2.1、缓慢升起，确认包装箱的重心稳定。
       5.2.2、按照箱体箭头方向，确认包装箱不摇晃不歪斜。
       5.2.3、吊装速度，保证均匀上提、平稳行走。
       5.2.4、调装时，接触油漆部分，需垫减震材料，避免损坏油漆。
[bookmark: _Toc465684386][bookmark: _Toc465323219][bookmark: _Toc441503579][bookmark: _Toc441499468][bookmark: _Toc437591444][bookmark: _Toc441503580][bookmark: _Toc441501877][bookmark: _Toc437266745]5.3设备安装
注意：设备的安装、调试和运行，必须由经过培训并合格的专业人员来进行，在工作过程中应严格遵循所有规定，以免造成人身伤害或重大财产损失。
[bookmark: _Toc465323220]5.3.1、安装的环境要求：
       5.3.1.1、安装在通风良好室内场所，环境温度要求在0℃—40℃。
       5.3.1.2、空气相对湿度≤90%。
       5.3.1.3、严禁安装在有腐蚀、爆炸性气体场所。
       5.3.1.4、机器应垂直水平安装。
[bookmark: _Toc465323221][bookmark: _Toc441499469][bookmark: _Toc437591445][bookmark: _Toc441503581][bookmark: _Toc437266746][bookmark: _Toc441501878]       5.3.2、设备的安装：注意：设备的安装、调试和运行，必须由经过培训并合格的专业人员来进行，在工作过程中应严格遵循所有规定，以免造成人身伤害或重大财产损失。
[bookmark: _Toc441501879][bookmark: _Toc441503582][bookmark: _Toc441499470][bookmark: _Toc437591446][bookmark: _Toc437266747]       5.3.4、电气控制柜必须安装在燃爆危险之外的地方。
[bookmark: _Toc441499471][bookmark: _Toc437591447][bookmark: _Toc437266748][bookmark: _Toc441503583][bookmark: _Toc441501880]       5.3.5、在设备定位时应考虑：
[bookmark: _Toc465684387][bookmark: _Toc465323222]       a、砂磨机至墙及其它障碍物的距离，距离不小于图示距离。
[bookmark: _Toc465323223][bookmark: _Toc465684388][bookmark: _Toc441499472][bookmark: _Toc441501881][bookmark: _Toc437591448][bookmark: _Toc437266749][bookmark: _Toc441503584][image: C:\Users\Administrator\Desktop\1492576964.jpg1492576964]
（图四）
[bookmark: _Toc465684389][bookmark: _Toc465323224][bookmark: _Toc441501882][bookmark: _Toc437266750][bookmark: _Toc441499473][bookmark: _Toc437591449][bookmark: _Toc441503585]b、便于进料管、冷却水管、压缩空气管的安装和连接；
[bookmark: _Toc465684390][bookmark: _Toc465323225][bookmark: _Toc437266751][bookmark: _Toc441501883][bookmark: _Toc441499474][bookmark: _Toc437591450][bookmark: _Toc441503586]c、便于动力、控制线的安装连接；
[bookmark: _Toc465684391][bookmark: _Toc465323226][bookmark: _Toc465323227]d、便于物料筒、周转筒的运作。
[bookmark: _Toc465684392]e、便于筒体的拉伸和拆装。
[bookmark: _Toc465684393]    5.3.6、调节皮带松紧：               
[bookmark: _Toc465684394]如果皮带过松,首先把下面的螺母松开,然后把上面的螺母下拧,皮带松紧合适后,再把下面的螺母锁紧,如果皮带过紧,把上面的螺母松开,一般电机自重把皮带压到什么位置即可,然后把上面螺母锁紧,再把上面螺母锁紧.
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\1492577140(1).jpg1492577140(1)]
（图五）

[bookmark: _Toc465323228][bookmark: _Toc465684395]5.4、连接水管和气管
   5.4.1、本机的冷却水循环管道在出厂就已经接好，只需要把冷却水进、出管分别连接即可进水/回水：32mm软管。
 5.4.2、设备所需的气源由（图一)所示接入。进气口径：8mm。本机使用压缩空气给隔膜泵提供动力，让气动隔膜泵的运作。用外径8mm气管与机内油水分离器进气接头相连即可。
[bookmark: _Toc465323229][bookmark: _Toc465684396]5.5、电源连接：
         5.5.1、在连接机器电源之前须详细阅读机器说明书，了解机器电气方面的参数。
         5.5.2、按照电路图正确连接电源。
         5.5.3、产品的铭牌标有机器的功率大小，根据机器功率的大小来选取定电源进线横截面大小，
[bookmark: _Toc465684397][bookmark: _Toc465323230]本设备建议：选用铜芯电缆。选用3*25mm2+1电缆线。
         5.5.4、机器供电要求具体参考4.14。
         5.5.5、电力输入需接地。
         5.5.6、控制柜和按钮箱配线均由制造厂装配好。主电机的旋转方向必须按标记的方向。
    接线注意事项：
    如果设备运行在易燃易爆的场所，机器上的马达、电箱。等组件必须可靠接地。接地线严禁连接或靠近易燃的油漆品，因为静电可能使易燃品起火爆炸。所有电线连接必须由有执照的电工完成。
[bookmark: _Toc465684399][bookmark: _Toc465323232]5.6、进料系统安装：
    设备在出厂前配有两条耐溶剂管和一个气动隔膜泵。对进料管道要求如下：
    5.6.1、尽可能的短，减少流体的阻力。
    5.6.2、大颗的颗粒尽可能不要通过气动隔膜泵，在泵的前端加过滤器。
    5.6.3、根据产品是否选用耐溶剂管。接好进料管和出料管。
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\1492577282(1).jpg1492577282(1)]
[bookmark: _Toc465684400][bookmark: _Toc465323233]5.7、压力平衡灌的安装与准备：
5.7.1、准备
1、 加液口  
2、 回液口
3、 冷却水进水口
4、 阀门
5、 冷却水出口                                               
5.7.1.1、加密封液
      从压力平衡罐“密封液注口”加入去离子水与甘油（4:1）或去离子水与乙二醇（3:1），液位至平衡 罐液标4/5处。从压力平衡罐“液位观察口”观察。
1） 、打开加液口1，关闭阀门5
2） 、把漏斗放在加液口1，添加冷却液。通过液位观察口观察冷却液加入量，加满为止。
3） 、打开阀门4即可，开泵，开主机。 
5.7.2、更换机封循环液
（1） 拧开快拧2，按下操作面板上泵启动。
（2） 则排除冷却罐里冷却液，按下泵停止，再按照上面加冷却液步骤添加冷却液。
（3） 重复上述步骤2次即可。
（4） 添加新的机封冷却液。
                                      
6、 [bookmark: _Toc465323234][bookmark: _Toc465684402][bookmark: _Toc441503592]设备试运行
[bookmark: _Toc465684403][bookmark: _Toc465323235]6.1、启动设备注意事项
      6.1.1、设备在启动之前必须确定机器保护全在正常状态。
      6.1.2、当首次执行机器启动，必须由经过培训并合格的专业人员来进行。
      6.1.3、在紧急情况下必须知道如何让机器停机。
      6.1.4、机器启动前必须确认没有人在机器旁进行其它操作。
      6.1.5、在机器使用当中，操作人员必须穿戴防护设施。
[bookmark: _Toc465323236][bookmark: _Toc465684404]6.2、试运行的检查
      6.2.1、砂磨机传动皮带的松紧张弛合适。
      6.2.2、机器所需要冷却水、气体、接到指定位置。
      6.2.2.1、冷却水进水与回水管外径都是32mm,建议选用内径32mm软管，接在图七箭头指示
               位置。进水流量2.5立方米/时，水压1.5bar左右。                                        
      6.2.2.2、气管接到进气口，选用8mm气管，进气压力不能低于3bar,给气量不能低于
               240L/min.
      6.2.4、检查压力平衡罐溶剂的液面水平是否在合适的位置。
      6.2.5、检查机器的润滑系统。用手可以转动砂磨机主轴，如果用手转不动则表示机器已卡死或润滑
 不好。
 6.2.6、检查机器的冷却水是否正确连接，温度是否在5℃—10℃之间。冷却水压力是否达到要求。
       6.2.7、检查电源，用万用表测量电源电压，保护开关是否开启。如果机器电源开启保护开关就起作用。
       6.2.8、主轴旋转方向的判断            
       检查机器运转方向是否正确，机器旋转的方向应和机械密封上标示的方向应一致。严禁砂磨机反方向运转。
6.2.9、砂磨机进料口电接点压力表的检查
       把上限设备2bar;当设备腔体压力高于2bar时，设备不能工作或停止工作。设定进料口压力变送器/电接点压力开关上的压力值一般 为0.2Mpa。
6.2.10、砂磨机出料口电接点温度表的检查
      根据物料特性，设定温度上限。当物料温度高于设定温度时，设备不能工作或停止工作。
      设定检测砂磨机出料口的温度探头上的额定温度值一般不超过60℃。                                                                                                                                                                                      
[bookmark: _Toc465684405][bookmark: _Toc465323237]6.3、试运行的清洗
        在第一次使用砂磨机时，由于制造厂为了保证机器不因装箱和运输而使机件锈蚀，往往加有机油和黄油保护机器。因此，在机器使用时应该用酒精溶剂或漆料清洗砂磨机筒体管路等部件，其方法是：放入适量清洗剂到缸内，用泵打入筒体进行循环，同时低速启动主电机使分散盘组件进行低速转动,不能使用高速运转，否则会造成内置结构件及介质的磨损。最后打开出料龙头阀（排污阀）等到全部清洗溶液排干净后通入新的洗涤液清洗几遍。
        *注意：设备长时间不用会产生似锈的氧化物，需低含固量物料做前端清洗。
[bookmark: _Toc465684406][bookmark: _Toc465323238]6.4、生产运行，具体操作步骤：
6.4.1、研磨机启动操作程序
  6.4.1.1、打开主机开关，先打开出水阀门再打开冷却水开关，检查供水情况。
  6.4.1.2、准备好所调制好的待研磨浆料于物料循环缸中，启动搅拌器进行预分散（注意防止有大块的沉淀物吸入管中）。
  6.4.1.3、观察并记录各个仪表的工作情况。
6.4.2停机操作程序
    待所有物料研磨完成后，直接将物料打入其它容器。同时放入清洗液于循环缸中进行清洗，清洗完毕停机。
[image: QQ图片20160825130137]6.4.3操作物料泵
    使用注意事项：当泵开始工作后，管道内液体要流动并要连续工作，当使用完后要及时清洗，隔膜泵采用压缩空气为动力源，对于各种腐蚀性液体，带颗粒的液体、高粘度、易挥发、易燃、剧毒的液体均能予以抽光吸尽。砂磨机进料能力通过泵的进气大小来调节。



[bookmark: _Toc465323239][bookmark: _Toc465684407]七、设备的使用和操作
[bookmark: _Toc465323240][bookmark: _Toc465684408]7.1、操作设备前注意事项
      7.1.1、设备在启动之前必须确定机器保护全在正常状态。
      7.1.2、当首次执行设备启动，必须由经过培训并合格的专业人员来进行。
      7.1.3、在紧急情况下必须知道如何让设备停机。
      7.1.4、设备启动前必须确认没有人在设备旁进行其它操作。
      7.1.5、在设备使用当中，操作人员必须穿戴防护设施。
[bookmark: _Toc465684409][bookmark: _Toc465323241]7.2、分散/预混
分散/预混使物料充分湿润和均匀，分散不充分有可能造成分离筛网被物料堵塞，结果造成砂磨机内部的压力过度上升。如果砂磨机内部的压力超过机械密封的压力，物料会渗入机械密封导致机械密封的损坏。为防止分离筛网堵塞，提高研磨效率与质量，必须进行充分的分散/预混。
[bookmark: _Toc465323242][bookmark: _Toc465684410]7.3、操作步骤
7.3.1、打开电源、气源、冷却循环水。
      7.3.2、如果筒体里面有物料或者水，点击“泵启动”按钮后，不要开节流阀，要先开“主机启动”，
7.3.3、如果筒体里面没有水或物料，点击“泵启动”后，打开隔膜泵调节阀，使泵的工作频率每三秒钟响一次。待进料运行15s后，点击“主机启动”按钮，
备注：启动前“急停”按钮要处于开启状态。
7.3.4、研磨过程中，待各项检测数据都稳定后，记录压力表压力大小，温度大小，电流大小，转速
大小，以及加珠量多少，以便备案和工艺。
备注：研磨腔体压力一般不超过1bar（0.1Mpa）.
7.3.5、研磨结束后，调节“电位器”，慢慢降低设备转速，同时调节节流阀，降低进料速度，当“转速表”显示转速为0rpm时，点击“主机停止”按钮，然后关闭节流阀，最后点击“泵停止”按钮。
[bookmark: _Toc465323243][bookmark: _Toc465684411]7.4、操作中注意事项
7.4.1、砂磨机内腔压力的检查
7.4.1.1、砂磨机内腔压力一般是0—0.1Mpa（1bar）。
7.4.1.2、如果砂磨机内腔压力超过密封压力（0.3Mpa），马上停止泵和砂磨机并查明原因。
7.4.1.3、如果砂磨机内腔压力突然变化，马上停机并查明原因。
7.4.2、砂磨机电机电流值的检查
7.4.2.1、如果出现过载，应降低转速或者减少研磨介质。
7.4.2.2、砂磨机马达和电流突然异常应马上停机并查明原因。
7.4.2.3、砂磨机电动机的电流突然升高，有可能是发生了磨介聚集现象（磨介紧密聚集）在这种情
况下，研磨效率有可能降低。由于从正常状态向磨介聚集状态转变的过程中磨介的不均匀
性，可能会出现震动。如果发现这种情况，立即停止砂磨机并重新启动机器。
7.4.3、砂磨机循环流速检查
应在设定的流速下正常工作。
7.4.4、物料的温度检查
如果物料温度上升异常，应检查冷却水的流通（流速不够），以及不正常电流值都会造成温度的上升，出现温度上升应停机并查明原因。
如果物料多遍研磨，应选用双层缸对中转物料进行冷却。
[bookmark: _Toc465323244][bookmark: _Toc465684412]7.5、设备运行监控
7.5.1、设备的运行参数检查
     7.5.1.1、机封冷却液循环检查
     7.5.1.2、砂磨机研磨腔压力检查，砂磨机的内部正常工作压力一般是0—0.3Mpa
     7.5.1.3、检查物料质量。（参考7.5.2节）
     7.5.1.4、检查物料出口温度≤设定值
     7.5.1.5、机封罐溶液的温度≤40℃
     7.5.1.6、冷却水的温度和压力
 7.5.2物料质量检查
     7.5.2.1、注意检查影响物料质量的几个因素：
砂磨机的转速
物料泵的进料速度
研磨珠子的填充量
研磨珠子的粒径的大小影响产品的细度
7.5.2.2、实际生产和实验中提高物料质量方法：
*研磨的物料细度不够，操作的方法如下：
 A增加研磨介质的填充量。
 B减少物料泵的进料速度。
 C如果上面的两种方法的效果不好只能考虑换小一规格研磨珠子。
*操作时注意事项：
 A、砂磨机允许操作的最大能量输出（最高运行的速度）。
 B、砂磨机研磨腔最大允许操作的温度。
 C、当砂磨机能量输出增加时必须考虑到珠子磨损情况。
*研磨的物料细度太高，操作的方法如下：
 A减少研磨介质的填充量。
 B加快物料泵的泵料速度。
 C如果上面的两种方法的效果不好，只能考虑换大一规格研磨珠子。
7.5.2.3、物料的温度
物料的温度取决于物料的特性，如果物料的温度过高采取的措施如下：
   A、减少能量输出（降低砂磨机的转速）。
   B、加快物料泵的进料速度。
   C、检查冷却水系统，如果是冷却水系统的问题必须立即优化。
   D、如果上面的三种方法的效果不好，减少砂磨机珠子填充量。
7.5.3、设备运行应特别注意的事项：
 7.5.3.1、第一次使用设备时，机封罐内的压力和液位需在指定的范围内，当其中一项不满足
时都会对机械密封造成损坏。
 7.5.3.2、调节进料泵的速度时注意事项：
调节进料泵的速度时须密切关注研磨内的压力表的变动。如果在加快进料泵的速度时腔
内的压力上升的很快，我们可对物料泵的速度进行调节，直到达到要求。
7.5.4、研磨完成
  7.5.4.1、当物料罐内的物料全部进入砂磨机。
  7.5.4.2、直到砂磨机出料口没有料出来为止。
  7.5.4.3、物料全部研磨完成，停止砂磨机，气动隔膜泵。
[bookmark: _Toc465323245][bookmark: _Toc465684413]7.6、研磨完成对设备进行清洗
 （1）简单清洗：
       7.6.1、在进行砂磨机研磨腔清洗时，设备的转速太快会造成珠子的磨损或破碎。
 7.6.2、选取清洗液时必须考虑与物料相溶，清洗后不会对物料造成污染。
 7.6.3、清洗液由物料泵输送到研磨腔，再从研磨腔出料口出。
清洗如下：
  A、容器中倒入清洗液，按下砂磨机面板上启动按钮。
  B、通过面板上电位器设定砂磨机的转速，转速设定在300r/min。
  C、当出料口出来的清洗液清彻时把泵的速度调小。
  D、按下停止按钮，清洗完成。
        E、在清洗完成后，距离研磨下一批物料时间较短，可暂不要排水，保持一定的清洗液（这样砂磨 机研磨腔还有清洗液）。以防物料干结凝固就有可能粘在机械密封上，造成机械密封损坏。开始加工下一批物料之前应排出全部清洗液。
（2）彻底清洗
      简单清洗之后，拆卸管道、分离系统、研磨转子、内筒体等。
（3）最后清洁设备及现场。
（4）设备停用清洗，需注意以下事项
        * 24小时内停用
A、进行简单清洗
B、简单清洗完成后，腔体保留清洗液
C、在进行下一批物料研磨之前排出清洗液
        * 24-168小时内停用
A、如果物料不固化，进行简单清洗然后保留清洗液不要排出
B、如果物料会固化应进行彻底清洗然后向研磨腔内倒入清洗液
C、在进行下一批物料研磨之前排出清洗液
       * 长期停用
   A、进行彻底清洗，然后拆卸零件晾干，做好防腐、润滑保护。
   B、开始操作之前机器启动，参照相关开机前的检查和准备工作。
[bookmark: _Toc441503598][bookmark: _Toc465684414][bookmark: _Toc465323246]八、研磨介质的使用
        本机建议是选用95%氧化锆珠作为研磨介质，其粒径和填充量可参照技术参数而定。本机最小可以使用0.8mm氧化锆球，实际选用介质情况按照客户需求。介质添加量一般为115千克至140千克，建议一般加125千克左右。
注意事项：
1、在机器运行过程中，研磨介质易受磨损，当物料质量下降和主机运行电流值降低时，表明研磨介质磨损严重必须再补充研磨介质。
2、当补充的研磨介质量超过第一次投入量的50%时应全部更换，可重新投入新的，如有必要则可对换下来的研磨介质进行清洗筛选，合格的留作备用，以降低生产成本。
3、研磨介质按照我们指定厂家进行采购。
4、因为研磨介质为易损物品，所有锆珠要定期进行筛选，建议每半年筛一次。
5、当生产过程中发现有磨损后的细珠漏出时，要检查动静环间隙和检查研磨介质大小。
影响研磨介质使用寿命的因素：
1、物料粘度：粘度越高，磨损越小，故建议在允许的情况下尽可能提高物料粘度，以降低磨耗。
2、清洗：在清洗研磨缸体内研磨介质时应尽量缩短时间，在无物料进入缸体前不要开空车。
3、物料特性：物料硬度对研磨介质的寿命影响较大，硬度越高研磨介质磨损越大。
*影响研磨介质使用寿命的因素：
1、 物料粘度：粘度越高，磨损越小，故建议在允许的情况下尽可能提高物料粘度，以降低磨耗。
2、 清洗：在清洗研磨缸体内研磨介质时应尽量缩短时间或低速，在无物料进入缸体前不要开空车。
3、物料特性：物料硬度对研磨介质的寿命影响较大，硬度越高研磨介质磨损越大。
[bookmark: _Toc465684415][bookmark: _Toc441503599][bookmark: _Toc465323247]九、维修和保养
[bookmark: _Toc465323248][bookmark: _Toc465684416]9.1、安全概述
9.1.1、只有经过培训并合格的专业人员才能进行维修工作并要遵守相关安全规定。
9.1.2、对设备电气方面的维修只能由专业的电工来完成。
      9.1.3、在对设备在维修时必须切断电源，把设备的空气开关断开，禁止带电作业。
9.1.4、在没有任何防爆措施的前提下，不允许机器在易燃易爆的场所内使用易燃的液体。
设备的控制电箱完全暴露在易燃易爆的场所下有爆炸危险！
[bookmark: _Toc465684417][bookmark: _Toc465323249]9.2、设备的清理
9.2.1、清洗时，不要把有腐蚀的溶液残留或丢在砂磨机的研磨腔里，设备的物料管道也要一同清理，
否则会造成设备无法启动或部件的损坏。
      9.2.2、对设备进行清理时应注意以下事项：
      A、对设备进行全面清理时必须关闭设备的电源，并挂禁止标示牌。
      B、检查关闭气源。
      C、关闭冷却水水源。
      D、穿戴个人安全防护用品。
[bookmark: _Toc465684418][bookmark: _Toc465323250]9.3、机器的维护保养计划
在日常的运行中须对设备进行检查和维护，设备正常维护可使设备更加有效的运行。
	时间间隔
	检查点
	运行和监视内容

	每班
	压力平衡罐
	检查压力平衡罐溶液水平高度，如果低于要求，可适量添加溶液

	
	机械密封
	检查机械密封是否泄漏。如果有泄漏须对机封进行检修

	
	
	检查机封冷却液是否循环

	
	气压表
	检查气压是否符合机器的操作要求

	
	电气装置
	检查如果有必要进行维修并更换

	500—1200小时
	研磨珠子
	检查研磨珠子的磨损情况

	每周
	轴承
	检查轴承的温度，轴承承受的最高温度为80℃

	
	物料阀门
	检查物料阀门的开启和关闭，清洗阀门

	
	控制面板
	检查传感器的正确性（如温度、压力、水流等）；按钮能否起到正常的工作

	
	物料的管道与配件、气动隔膜泵
	进行清洗

	每月
	三角皮带
	检查三角皮带的磨损情况

	
	
	检查三角皮带的张力

	
	
	如果有必要可进行更换

	
	电机
	清扫电机上的尘埃，提高电机的散热能力

	
	过滤器
	对其进行定期清理

	
	压力平衡罐
	检查补充机封液

	每1000小时
	电气控制箱
	检查电气元件是否有老化，如果有必要进行更换

	到2000小时
	主轴轴承
	检查润滑，如果有必要进行更换润滑油

	每3000小时
	主电机的轴承
	检查润滑

	每半年
	压力平衡罐
	更换冷却溶液

	
	压力平衡罐与机械密封之间的管道
	检查其密封性

	
	控制面板
	检查传感器的正确性（如温度、压力、水流等）。按钮能否起到正常的工作

	
	循环的冷却水
	除垢

	
	研磨珠子
	筛选一次

	一年
	整机
	应彻底清洗检修一次，检查易损件磨损情况，如结垢严重应采用除垢剂进行清洗除垢。更换所有润滑油。全面检查电气系统是否安全。检查调整仪表是否可靠、灵敏。检查接地装置是否可靠。


	
	轴承
	更换润滑脂


[bookmark: _Toc441503600]
9.4.油水分离器要定期排水和加油
容积大的瓶子要定期排水，容积小的瓶子保持里面有油，选用机油即可。






10、 [bookmark: _Toc465323254][bookmark: _Toc465684421]设备易损件与易耗品
[bookmark: _Toc465323255][bookmark: _Toc465684422]10.1、易损件
	序号
	零件名称
	规格型号
	数量
	材质
	备注

	1
	圆柱滚子轴承
	NU2215E
	1
	
	SKF

	2
	圆柱滚子轴承
	NU2216E
	1
	
	SKF

	3
	四点角接触球轴承
	QJ215
	1
	
	SKF

	4
	动环
	
	1
	高耐磨合金钢
	

	5
	静环
	
	1
	高耐磨合金钢
	

	6
	转子
	
	9
	高耐磨合金钢
	

	7
	密封圈
	185*2.65
	1
	氟橡胶
	

	8
	密封圈
	290*5.3
	1
	氟橡胶
	

	9
	密封圈
	307*5.3
	1
	氟橡胶
	

	10
	三角带
	SPB2080
	2
	
	



[bookmark: _Toc465323256][bookmark: _Toc465684423]10.2、易耗品
     10.2.1、冷却水由冷冻机组提供，本机使用冷却水的要求如下：
       供水压力：       0.2Mpa
       水的流量：       2.7m³/h
       温度范围：       —20-15℃
         PH值：        6.5—8.5         
10.2.2、机封罐的冷却液（溶剂）       
10.2.2.1、根据设备要加工产品的工艺要求，选择与产品相溶的溶液作为溶剂。
10.2.2.2、干净无污染。
10.2.2.3、设备在运行中溶液的温度稳定。在使用的范围之内能够保持低粘度和高润滑能力。
10.2.2.4、不能使用对机械密封和溶液输送管有腐蚀性溶液。
10.2.2.5、机封罐溶液的添加如下：
    A、丙三醇                  20%丙三醇+80%去离子水（标配）
    B、乙二醇                  30%乙二醇+70%去离子水
C、根据物料特性匹配添加剂
    注意：
溶液中添加的水必须为去离子水。当使用水作为机封罐内的溶液时，机器在低于0摄氏度的环境中运行时水要加入防冻剂防止机械密封被冰冻。
设备在运行当中必须密切关注机封罐温度值。根据所加溶液的不同其运行的最高温度也不同。水做为机封罐内的溶液其换热效果是做好的（如果所加溶液是酒精，其运行有温度不允许超过45℃.）














[bookmark: _Toc465323257][bookmark: _Toc465684424][bookmark: _Toc441503601]十一、砂磨机常见故障及排除方法
	序号
	问题描述
	产生问题的原因
	解决问题的方案
	其它说明

	1
	主电机不工作或停止工作
	1、相序保护
	调整接线
	

	2
	
	2、设备安全保护，如进水压力保护，说明进水压力或流量不足
	根据故障情况进行排除。如进水压力保护，需要增加进水流量。
	

	3
	
	3、主轴抱死 设备长时间不用物料干固或者物料沉淀速度比较快，珠子凝结在一起。
	手动盘皮带3-4周
	

	4
	
	4、研磨介质填充太多，设备负载
	放出一部分锆珠
	

	5
	不出料
	1、Y型过滤器堵塞 如果物料没有打浆好，物料有结块现象，或者物料里面含有杂质，Y型过滤器比较容易堵塞。
	清洗过滤器。如果是结块，则增加打浆时间。如果是有杂质则需要在前面在增加一个过滤装置。
	这四项可以从气动隔膜泵是否工作压力显示情况进行简单判断，1）如果泵工作，应该是气动隔膜泵堵塞或Y型过滤器堵塞2）如果泵不工作，且研磨腔体没有，是单向阀或者管路堵塞3）如果泵不工作，研磨腔体压力也大，是筛网堵塞。

	6
	
	2、单向阀卡死 如果物料的进料粒径比较大，或者物料的附着力比较强，单向阀比较容易堵塞
	清洗单向阀，并且增加打浆时间。
	

	7
	
	3、气动隔膜泵堵塞，或进料管路堵塞。应该是是物料原始粒径太大的原因。
	拆泵，清洗泵。增加打浆时间，进料粒径D90一般不要超过300微米。
	

	8
	
	4、筛网堵塞 堵塞原因一般有三种，第一是物料里面含有杂质，二是研磨介质破碎，堵住筛网 三是设备的开机顺序错误(如静态设备，如果先开进料阀门，没有先开设备的话，物料由于自重，没有经过研磨，直接接触筛网，很容易把筛网堵塞)
	拆下筛网，进行清洗；或者用水反冲进行清洗
	

	9
	研磨效率降低
	1、研磨转子磨损严重
	更换转子
	

	10
	
	2、研磨介质磨损严重
	筛选研磨介质，添加研磨介质，研磨介质添加量超过50%后，需要全部更换
	

	11
	
	3、配方调整 物料或者助剂调整
	调整工艺
	

	12
	机封泄漏
	1、研磨腔体压力过大，造成物料从密封圈位置进入机封循环系统
	检查筛网或动态分离环是否堵塞，如堵塞需要清理
	

	13
	
	2、动静环磨损 
	更换动静环
	

	14
	
	3、补偿环无法补偿  设备长时间没有使用，补偿环抱死起不到补偿作用；或者是物料里面有颗粒，把机封的T型圈与补偿环抱在一起。
	1、更换弹簧
2、更换T型圈
	

	15
	
	4、机封动环没随轴转动
	
	

	16
	
	5、设备反转
	
	

	17
	
	6、机封润滑油没有定期更换，润滑油破乳，没有润滑作用
	
	

	18
	
	7、机封循环系统气压设置不合理
	常规集装式机械密封压力范围3bar-3.8bar
	

	19
	噪音异响或机器震动太大
	1、研磨转子磨损严重
	更换研磨转子
	

	20
	
	2、研磨腔体进空气
	把进料管子放在出料管底部
	

	21
	
	3、进料速度时快时慢或设备没有进料
	进料速度调平稳
	

	22
	
	4、皮带轮过紧或过松
	调整
	

	23
	
	5、轴承损坏 
	更换轴承
	

	24
	
	6、地脚不平
	调节水平
	

	25
	
	7、研磨腔体压力过大
	检查筛网或动态分离环是否堵塞，如堵塞需要清理
	

	26
	温升过快
	1、冷却水短路 冷却水没有经过循环，直接从回水口出去
	
	

	27
	
	2、冷却水回水口堵塞或筒体内部结垢严重 客户使用自来水或地下水冷却，筒体内部结垢严重
	使用除垢剂与水混合后清洗
	

	28
	
	3、进水温度过高
	增加冷水机
	

	29
	
	4、不进料或者进料速度太慢
	检查原因
	

	30
	
	
	
	

	31
	料压过高
	1、筛网堵塞
	
	

	32
	
	2、进料速度过快
	
	

	33
	
	3、研磨介质过多
	
	

	34
	
	4、开车顺序不对 (如静态设备，如果先开进料阀门，没有先开设备的话，物料由于自重，没有经过研磨，直接接触筛网，很容易把筛网堵塞)
	
	

	35
	
	5、打浆效果不好，有大颗粒或物料没有完全悬浮
	延长打浆时间，或增加乳化泵或胶体磨等进行剪切均质处理
	

	36
	
	1、电接点压力表堵塞后如何清洗
	[image: C:\Users\a\Desktop\QQ图片20161027094059.png]
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	工业机用



[bookmark: _Toc465323258][bookmark: _Toc441503606][bookmark: _Toc465684425]十二、出厂检测报告
RTSM-50ADL实验室砂磨机出厂检测报告
（合格证）
	序号
	检验项目
	技术要求
	实测数据
	结论

	1
	空载运行
	1小时，噪音≤85 dB（A计权）
	　
	合格

	2
	负载运转
	4小时，平稳，无异常声响
	　
	合格

	3
	轴承温升
	≤ 45 ℃
	　
	合格

	4
	机械密封冷却
	无渗漏现象
	　
	合格

	5
	研磨筒体冷却
	无渗漏现象
	　
	合格

	6
	进出料管道
	无堵塞现象
	　
	合格

	7
	电器
	按设计，动作可靠，反应灵敏
	　
	合格

	8
	主轴不直度要求
	0.03/1000以内
	　
	合格

	9
	夹套水压试验
	0.3MPa
	　
	合格

	10
	机械密封装配
	大弹簧端面垂直度＜1/100，预紧力5Kg
	　
	合格

	11
	分离器间隙
	0.25mm
	　
	合格

	12
	焊缝凸坑凹坑
	均＜0.5mm
	　
	合格

	13
	整机油漆
	光滑，平整，色泽一致
	　
	合格

	14
	整机外观
	整洁
	　
	合格

	15
	
	
	
	

	 最终结论：
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	经检验合格，准予出厂。
	
	　

	　
	　
	　
	　
	检验员:
	
	　
	日期:
	






[bookmark: _Toc465323260][bookmark: _Toc465684426]附件1-设备外形尺寸及安装尺寸
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[bookmark: _Toc465323262][bookmark: _Toc465684427]附件2-电气电路原理图及接线原理图
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[bookmark: _Toc465323264][bookmark: _Toc465684429]附件4-安装调试配件清单
设备安装入场调试前需要客户准备的东西如下：

	随机配件工具箱
	安装时所用工具

	一字螺丝刀
十字螺丝刀
开口扳手
活动扳手
内六角扳手一套

	一字螺丝刀
十字螺丝刀
活动扳手
内六角扳手一套
水平尺
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	维修日期
	故障描述
	维修记录
	 维修员（签名） 
	备注
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